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ZESTAWIENIE STALI PROFILOWE)
& O R - I Masy
S| N T m, g T = m N B
a | @ o = = I w —|w L] & 2] Jednost. | Element. | Catkowita
a o = \n %
= = [kg/m] [kq] [kgl
1 BL. 50x5 250 St3SX A 1 A 1,96 049 1,96
™ 2 L 40x40x5 1150 St3SX 2 1 2 297 342 6,83
< 3 L 40x40x5 40 St3SX 2 1 2 297 2,20 L,40
.Aln 1 L BL. 40x8 1140 St3SX 2 1 2 2,51 2,86 5,73
M 5 016 730 St3SX 9 1 9 158 1,15 10,37
x
6 BL. 120x5 120 St3SX A 1 IR LM 057 2,26
7 020 400 St3SX b 1 IR 247 0,99 3,95
Masa taczna elementow [kgl 35,49
Dodatek na spoiny 2,0% [kg] 0,71
Masa catkowita dla 1 kraty [kgl 36,20
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UWAG:

1. Elementy stalowe oczysci¢ do ll-eqo stopnia czystosci, zabezpieczy¢ powtokami
antykorozyjnymi na bazie zywic ftalowych, nastepnie pomalowa¢ farbg
chlorokauczukowq.

2. Spoiny nieopisane wykona¢ na calej diugosci styku:
- s. pachwinowe 0,7 gr.

- s. czolowe g

N

r. $cianki

Scianki ciefszego z tqczonych elementow
ciefiszego z fqczonych elementow

. PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PRAC WYMIARY SPRAWDZIC 7 NATURY.

o~

OBOWIAZUJACYMI W POLSCE NORMAMI BUDOWLANYMI | WYKONAWCZYMI.

o

STWIERDZAJACE ICH PRZYDATNOSC DO STOSOWANIA W BUDOWNICTWIE.
7. ROBOTY PROWADZIC POD STALYM NADZOREM 0SOBY UPRAWNIONEL.
8. ODLEGtOSCI MIEDZY RAMA KRATY A MUREM MAX 15,0mm.

9. ROZSTAW PRETOW PIONOWYCH CO 10.0cm.

10.ROZSTAW PYASKOWNIKOW POZIOMYCH CO MAX 30,0cm.

. WSZELKIE PRACE WYKONYWAC ZGODNIE ZE SZTUKA BUDOWLANA, ZASADAMI BHP ORAZ

. WSZYSTKIE MATERIALY UZYTE DO REALIZACJI OBIEKTU MUSZA POSIADAC ATESTY

KRATA K5—1S/T.

skaa1:2/5/10/20

Stal: St3SX
elektroda: ER 1.46
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